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FECHA DE DEVOLUCION 

El último sello morco lo fecho tope poro ser devuelto 

este 1 ibro. 

Vencido el plazo, el lector pagará .00 peso por codo 

día que pose . (11-013) 
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T.- l .a i ndust~ia automotrfz, que comp renJe los uectores terminal 

y ie autopa~tes, constit11ye una de las actividades que más 

ha cont~ibuijo a nue3tro desarrollo y al ~horro de divisas, 

gasto que, de otra forma , ace."ltua~.ra las preciones que ac­

tualmente suf:::-e nuest r a balanza de pagos. 

Actualmente representa una importante ft: e~te de ingresos, 

eleya el ni·¡el de empJeo, ~ubsti tuye im~)ortacíones, utiliza 

nuestra materia prima y activa lu invarsíon nacional. 

Il .-- L~s posi b·ilidades de invers:fon en l a r ama uutomotríz s e dan 

en •31 sector de autq_~artes, cuyo desarro12. o corresponde a 

inve rs:.o:-1istas , ajenos a la industria at..tomotriz terminal 

ya que la s dis-po cic"i.ones que re t,rulan e::;te sector impiden a 

los fa1;rican t es de automoviles un-:1 intee;rac1on vertical con 

el objeto de facilitar el establecimiento de otros im·e!'­

cioni stas y redi st::·i buir esta rama indust~:ial. 

III.- La indusLria au tomotriz p roporci ona ing resos a m~s de un 

cuarto de millón de person:J.s, sin embargo, su :i.mportanci a 

como rama generadora de industria y de trabajo, se acre­

cient~ si se considera que de ella de penden las industrias 



~1e la proveen de materias primas, as! como o ~ ras empresas 

comerciales y de servicios. 

IV.- Las i mportaciones nacionales de partes para f abricar veñí­

culo s refleja las posibiliiade s de inversfon para la fabri­

cacfon d.e componentes automotrices, que abastecerían el 

mercado interno ( que requiere de vol umenes cada vez mayo­

res de partes automotrice s ) y participacíon en lo s merca­

dos internacionaleso 

/ 

~/ 



C A ? I ~ U L O I. 

EL P rtODUC?O. 

I .- El producto por f abrica r en estn planta será defensas para 

automoviles y camione D. 

Nuestro producto se clasificará de la siguiente manera: 

a) ~ipo de acabado. 

b) Tipo de vehículo. 

En el tipo de acabado determinaremos dos clases que son las 

siguientes: 

a) Defensa crom~da ( automovil ) 

b) Defensa terminad~ sin cromar ( camioneta o cami6n 

En el tipo de ve l1ículo se obtendran los diferentes modelos 

de defens~ dependiendo del tipo de este al que se destine 

ya sea auto, camioneta o cami6n. 

El material usado para fabricarlo será acero en rollo. 

Los modelos, diseño y especificaciones de los mismos serán 

proporcionados por las plantas armadoras de automoviles. 

Estos podrán variar dependiendo de cual s ea la armadora que 

solicite nuestro producto. 

... 



e A ~ I rn TJ L o I I . 

I.- ~l merc::tdo q_ue s .intenL .. rá cu"j ··i res P.l Ci_cte s n Gs -'.;os mamen-

to~ ~u ~j~ut~ce por mejio de import cioue s . 

Nuestra rroducció~ 1b3 rc ·1 r-l a. e l merc1.do de v c,hículos nuevos 

IJ .- LE>s compa!1í ·1.s qu e ab3·'"l:'ve ri'ls nuostr::>. :;; rod¡_;cción .::;on las si-

a) Ford :~o:o:- Co:-:Jpany , S. 4. . 

b) Chrysler d F? México , S . : • • 

e) Nissan ~exicana S. A. DE G. V. 

d) Volksw qc~n de M~xico , ~ . A. dP C. V. 

e ) Gene~1l ~otor~ de M~xi co, S. A. de C. V. 

?st~s serán l~s comra~ í ~ s a l as que se Je2 v ende rá nu e stro-

pro du cto y l'l"· cua.l ·:O' S en 1 :.! t··bl s que él c :.ntj nuación se r;1u os 

T ·.;. b l a No . 1 (Va lores de im:t-ort· .ncia) 

Importadores 

Ford 

Monto de l n 

import ~t ción 



Chry:1ler ?4 . 09 

4 9~' 7 31 13 . 37 

7 36' 522 ~l . 14 

Gener·tl Motors 5 Y', 620 15 .4 3 

Valor t ot~l de impo rtaci6n: J5 '000 , 000.00 

III .- Composición d.d me rca :io rF?Xicano autornotri z. 

Tabla No . 2 (P2rtici ~·, ci6n en el mercado) 

Chrv s l 0 r 
~ 

Gener8. 1 Mot o ::..~s 

::•'ord 

Vo1ksw ilge!1 

Niss:1n 

::'tros 

.'.u tos (] 970) ( 1971) 

19 o 3/6 

o Q 
,J' • • / 

o l. /.-
17.1 16.7 

26 .7 32.1 

8.8 

18 . 0 

( 197 2 ) 

15. 3 ~ 

8.3 

32 . P 

10.5 

( 197 3) 

1 j . 3':6 

8.3 

l ). 7 

35. 3 

10.8 

16.6 

Como sn pu ·::! de obsc rv1.: r en l:.1 t··: bla ol mercado de los au tomó-

viles e n México está sufriendo c.m c·l m>i c en lo que re s~ecta 

ul tipo de auto comprado, acentuándose la pa rticipaci5n de -

l as a~n~d oras de au~os compac tos en los altimos 3.fios . 

3 

IV.- Gamo nu 2str·1s v e ntas induiab1emente es t an en proporci6n direc 



4 
ta a la producción de autom(Sviles en M~xico sería convenien-

te mencionarlo s par a formarnos una mej or idea de nuest ro mer 

ca do o 

Ta bla No. 3 (Ventas unitarias de automóviles en M~xico) 

Año Unid;ldes Va riación 

1971 148,526 

1972 16 3, 6 38 

197 3 178,191 

71/7 2 + 10o2% 

73/72 + 8o5% 

En es·.:¡_ t a bla se puede ver como ano con año la venta de uni-

da des es rn~yor, pe ro se denota que en los ~ltimos años no se 

ha incre rr; enta.do tan f'uert·3 como anteriormente, esto es una -

con secuenci a de la situación mundia l que pr evalece actualmen 

t e . 

V.- De los dat os anteri ormente e~puestos se observa que nuestro 

producto tiene un mercado que con el tiempo va creciendo y -

la tend encia de este es hacia los au to s compactos. 

Er:1 to que mencionamos indica qult" en un tiempo al g rueso de 

nue s tr- producción 13. absorverán l as a rmadoras de autos, pe-
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en el mercado t:é~ c;¡ria v -:-· z ma;yor. 

,\demás r.uPs-+;r; Jema >; da t · nt o de p r od•.1 cto p.ct r a :;..as ~~ro ,J.do::- ~:. ~ , 

como :le ~ir -: dueto !'•J.r ·, T't: r~ues to, ser6. co.1oci da c o'l t j em:;:;o , de 

bjdo :! ~u8 le;; p2.·>. : '._¡_s :rm<v:lorls p r o ¿r r::J. ruan su producción co n 

a nti cjpaci ó n , d•= t)S~'} ITIC1do n c-sot eos s ·1br e 1nos :ie ·1r.telllano la 

Crlr . 

puo s antic i y::ad;.rnen -':. e tend :::e rnos conoci mj ent o de l2 s nec e sid1.--

d ~. :: .. ! ~ , _., re .no J de:! - o que v· .mos :_¡ v 2 nd"-'~ pud::i0n.Jo prog r a-

ma r nuestr2 p roducción con tiempo . 

VT .-- :Uzunos r robler.as a que s :: enfr ¿; n ta nuc·:::tro produ cto . 

de 1:: rn c; +e ri:. nrirn'l , p r e cio do } os v ehír:ulo s y lo s rnúl tiples 

probl em ·_s d 2 costo y de n b~st Hcimiento . 

L:1 e scase s , p; u ·ticu1.,rm-::nte de :1cero en nui'•st r o caso, e::; to-

pod ría ;¡fect ·_r :westr,C' c ~.ra c Li :d de _:~ro due c j Óll y a l n ve z 

nu e stra cJ.pac id8d de e~tr~ ca t an t o R l a i n du st ri ~ t 0 rmi ~al -
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VIL- :::::..n~1_p s .J.e disLribución . 

Nuestro ¡; r od.ucto ::;e v e nl ..; rá direc t::ur.er. t c. 2. l'l s ~-~ 2. - J. nt :~ s armado 

ra s de automóvilP. s . 

Las posi bi lid· d·: s de exporhcién no ~;;e 'Jc- :;nrán en cuenta sino 
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nis~r3cfon, g raficando eficienc ia s~ cuatos y venta~ con tra 

ses ba jos. 

II.- Contab'lidad . 

Man ti-~Ge los l i bros y l'C:Z"i strc::; s.dec·l ."idos p ·n ·'-t la canta bi Ji-

zaci6n de l~s operaciones de la empre sa . 

III.- Sostos. 

a) Cal cul a co s~c- de co:Gpras . 

P. i n ii rectos o 

o) Determina costos por orden de fabricaci6n y total a 

e) ?~ '.'in: iene re¡_;-istros para controlar l a producci6n te~ 
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2 . - Je ; :·, ·:··':.: .. .. e~: t o de f:....bri c ;::. c ión de dadoL : 

En esta o~;e r ción se fa 1Jr ica n 

las difere n tes piez~s de Jos dados . 

~ ) 0pe ~ · :1 ción '~'emplad() . Cn est~ o~e ra c i ón se ~ es dá a alb~--

r.:1:2 herraífiie r,~.a s y ;l·i e zas de dados la du reza necesaria P.§:. 

ra evj_ té.i r tj_'.l e e l des;::-ast e s e :1 míni mo como el tiempo de o-

pe r bción J' ·;;u e al [;u!las Je el l a s sopo rt e n e l choéJ.ue . 

~n esta ope r s ción se a r 

man las pie zas que for w3 n el dado, v orificando una v e z a r 

mado, qc;e sea i f.Tl; al a las espec i f i c a sione s del dise r. o •• 

Desr:ué s d e qv.e se C•)mp rueba que el dado c o i n cide , se col o 

ca en una r r ensa co ~: el f:í n de r rob::Lr si fun c i ona perfec-

tumen t e . 

II./ Su~erintende:· cia ce ? rodt.: cc i ón .-

::!;sta superi ntendenci.2. se enc a r Ga de l a fab:::i c ación de las -

de ::'on::-·.1s :l cro;¡¡:Jdo de aleunas de ellas . 

a) De part amento d e Fatricación ele ~efennas .- Este se encar-

g'l del troquel y :.1c abado (p1.! lir, aceitar e tc.) de las de 

fensas . 

b) Jep::::.rta r11ento de croma do .- Este se encarc;a de cromar a l-

gún ti p o de je fens ::>.s de a cuerd o co n las espe c i ficaciones 

del c liente. 

III.- Su pnrinte~dencia de Control de Cal i dad. 

Se c~:c · , r¿:;a de que la ;J r oducc i óc s e a de L1 wejor c<.llidad r~ 

si 1.)le ::/ que l a ma t <~ rü1 prima cumpla con l a s especi fi cacio-
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C:i Ó~; de : ;_:. G tiláqtÜll2.:.J J :;-e rsu r;a} C8 ·: cue:::·d.c O. SUS Ca}'F.l.Ci-

:i :1:lu c: r: :ü e i :1gen i. erí.:1 C.e mét odos . 

en buen est~do las m~1u ina~ , he rr~m j ent as e insta lac io 

b) :Je,~~urdad J r,.lustri""l : se enc .o.rg<~ de dis < ·iJ.r los me3ios 

eficientes . 

t:stG se er_c arga d e comrrél.r l o s ma".. •·: ri.:";,les dj r e cto s e indi-

!~.:;te de~1Hrt·¡r,en+o tiene doS ,Ji·¡psiOll8S , UDil 1ilr:,. materi :..t-
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minJ.da . 

2:ste departa.¡,•" n t.o se encarga de con t rol a r, custodiar y sumi 

nistrar hern.mient·!s , m-: t Pria.les dire ctos e indirectos y 

producci ón t ermina da. 

VI.- GF-R'J'JCIA DE V~T1'AS . -

Se enc a r ga de l a v enta y p romoc i ón de lo s produ ctos en lo s 

di f erentes nucleos de l merrcado 



C A n I T U L O I V. 

Io- La pbnb. se si tu~1 en f.Jonte. rrey r-; .L. debido a l as sit.,•11ieE_ 

tes raz or:es: 

R) La mate ri .<J -n rim::t oue se utiliza en · r.uestro rroceso podrá_ - 1 : J;' 

abastecerse de tres gr~ndes co~pa~ías productoras de esta 

que son :s'undidora,__ Ho jalata y L<irnina S.rl. y Altos Hornos 

de MÁxico. 

b) Los serv5 c ios técni c os de lo s qu e requiera nuestra fábri-

ca tales co~o proovedore s de equipos comrlementarios exis 

ten er. :·.1ont e rrey . 

e) Siendo ~·.~onterrey u na e h, dad net'lmente inJu st rial, la facl_ 

lidad de .? dqu:rir ser·¡icio~:; :;· 'lceso rÍ 'l s es 1nás grande que 

situando l a pl'lnta en o tro lugar. 

20T J. Por qué no se si tuar í c. en l a ciu dad de T·Téxi co? 

CoDo podría pens'l rse que lo 
, 

mas convenien te sería que la 

planta se situara en ~..léxico debido a ¿ue l'i S a rm:tdoras es t a-

rían más cerca qu e estan do er. . ~nterrey . Pero existe u na rn 

z6n par'l no ser así y esta e s l a si~liente : 

a) " orque es más fácil tra, ¡sport::cr el r rcclL;cto te r minaJo qt: e 

Debido a l a :; condic:icnes en qhe tr:.t1-:·,,~a n cu:d -luierii de -­
,J ,:._ 

l os <tres r roove:l.ores de mater in. pri1aa su pr-cdt..cto por l o 

¿::.eneral no está er: 6ptln.as condici o;,e s . 

?orlo ~. o nto es m~s fácil h';cer l 2. reclélmación J' devolver 
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el producto en una plaza que está peead~ a los proovedores 

que en una 1ue está a 1000 Km. de distancia. 

Por lo que un deta lle de este tipo puede estropear la pro­

ducción y ser d. e fatales rem;l tados para la fabrica. 

Teniendo una seguridad muy grande de que no pase esto es-­

tando en Monterrey N.L. 

/ 
/ 



1 

2 

3 

4 

5 

B 

7 

C A T' I fT' \'LO V. 

lo. Si mbología del Dia~rama de Producci6~ . 

Q 
o 
e::> 
o 
o 
o 
o 
e:> 
D 

o 
o 

Almacén e i ~specci6n de ~ateria Prima. 

Transporte de l a 2 

~' rensa cortadora 

Prensa form a dora 

Prensa recortaJo r a 

?re~ sa punso nadora 

Transpo rte de 5 a inspección B 

I nspecci6n B ensamble 
y 

3 nderaz::ido 

Pulido 

(·· 

1 



o 

10 

T 6 

o 
e::> 
o 

16 

~rornado 

Transpor te de 9 a inspecci6n B
1 

Inspecci6n _¡;\ 

Transpo~te de Inspecci6n a: Almac~n, a 10 o a Sha tarra . 

,Um:tcén de :Jroductos terminL!.dos 

Trii11S_porte de lO a I nspecc ión D1 
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2o . "'"liage3.F1a del Proceso de Producci6n .-
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A cont; ntJl.C.i.Ón ~; e d.e~~zl ozaY~ las o_t:·er·t,; i o ne s e ::e e tua.d a. s en ca 

d'l f e. r>e del -:-- roceso. 

1.- Al_ inacén de :Jia. teri J. "?rj mu . 

Aquí es donci.e se deposi t:1 el r ollo de J . ~ :ni. n2. J.e a c ero des- -

pu~s de t~berse ~ometiio al inspección de con t rol de calidad 

y de h~ber sido recibido por el almacén generql. 

Los rollo se ::tcamodarÍ'ln e!: piJ as de a cuerdo : .. su c ril i bre y_ 

ancho coi,JO e;rado d ·: carbono po-::- medio de una ¿s-rúa viajera de 

aproxim'3.d:>. ntente 10 +.oneladas ::le capac idad. 

2.- Linea de Corte . 

l':s ta m:ÍLJ.t¡ i na se compo ne de un desenrl!111 .':1do r , rodillos de a-

rrastre , niveladora , :~i llotina rle esctw.dre que a Si.! vez co2: 

t:1ría las hojas de lámina a la medida requerida, y un juego_ 

de sliters que forrnar:Ía tiras. Las tir~< s G8 :le~'lo si: an e n Ci::_ 

naslillqs por medio de graveda::l , donde un ~otoestib2dor tr2ns 

porta ría el mat e ri a l a l luga r de su ·J :i~Ll ·i.ente p roceso,lo s r~ 

llos sor. alirr.entaios.;,. lJ. máquina po :- meJio J.e 19. mi sma c rua 

vi a jera del a lmacén de mate r:c ·.:. :•riill:t . 

Sstils rru:Ltui nas de unG. capacidad de 850 tonel::.,h.s serv í rí an 

para las sigt.:i en:es f ase s que se descri be n a cor1tinua ciór. en 

o~· rlen de ' , suces1on: 

a) nrens~ c o rt3dora : n;u í la tira reci be su forma (plant i ll q ) 

de 'lcuerdo 3 V-t forrH :l que ".;end r á l n. d (? fensa ya sea para -

a~tomovil , cami oneta o cami6no 
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mov :·, J , c .::un ione i. a como camión . 

e) 'P r·~:. s ::: He•x r:.·Hlor<.. : ;:.quí se recor ~;;¡ todo ·? l ,:oxc8dente de 

lo e:: nr.:. r a ~os .:_¡,q-';omovi J es y e il~.,..to t irJo :le c a. :1~one t ::;. s, 

~ast ir o , no se exi ge taJ p ~~~ isi6n . 

rr.e •' c i onn ·3os -::tr. te !'::orr.1er.te . 

~ . - s~ sa·-:l hl e . 

f':1eru e1 e á se; . Tamb'én recibirí an su ~cnhudo fina l, como se 

l'::":..t or.le r ezado en el c· , so (: ~w !.:t;f:!.' ier'J. (_;olre::-; en 1os procc-

to do c ro:n--tdo e n el caso -:Je def¡;- ¡: sas p :i:!''· ·.u :".o 1;;ovil . 

c ::t11·! ~o s . 

5.- Jepart n. :.t:?nt.o i e ~rom:..tdo . 



?l 1 
1/ 

1 

~ose ~ no .!n~ de plomo en ~~ 

S:.l insuficiente c01~ t:.:-a los i.tcent,es c·::r1·os~vo s . T·· apl icac ión 

de u .-JR C::J.pa m:1.s ¿~ruesa a los 0 . 0005 mm . de Psreso r , que e s lo 

1ue más se usa ge~e~elmen~e , no sólo multipli c a ~or un f ::J.ctor 

muy e~ .• ~vado e1 corte de ¡roducc i ón, sino que resulli..t contra-

producent e, pues se origin3n grie tas y otras imperfecciones . 

~~l. r-,e jor modo de evn!"">e ¿_rou ir resj s t t:;'1ci3. contr·a le.. corros-:ór. 

es derosi -+;ar cap'lS :;uce;.;iv:::. de co"bre, r1i•;uel y de cromo, co-

rrto se ::a vist; ·.(1 ti r:J:::.!:J.:>r.", e . De est:1 'il"¡-:e r<:., el cromo prote-

ge de 1.al rnodo a ] 1.s C·"'tpns ::;:¡':Jyae<.?r: .. : e.~ { '-'·e ·! :. t l'es'l stt:nci il a 

la corrosjón , medi da con un c horro ie sul, es el tr!p 1 e de-

19. obtenida con aquel tenue cr0mado de :J . 0005 i!lln . 'Para c onse 

~1ir "buenos resultado s es corve niente · l~e e J esresor total i 

del recubrimiento no sea menor de O. C015 - 0 . 1?. mm . Se e '!'l--

plea el níquel c omo recubrimien to i nte rrr,P.::li.o ent re el del co 

pcrior nl el el cob re, sino y: orque r o rc>:J1 L t : f2cta d o po·:-- 0] 

bu;¡ o de S.ci:io crónico . ::=;j <'m el ro rve n'i r e 1 c osto rP.l.a+::.vo 

nera : 



?2 

0 r; ,.,.·r· / ·¡ ; • ,.,,.., 1 "' n -:-: () 
' e ./ ' 1 ~ - 1 • " A- '~ .... / 1 . 

fl. un · . errJ·· e .,.-. ·-· tl' T' ~ ,.;¡ ,, '1 '-:: 00
" • ~ ~ ::. ' 1 ... ,JI - • • ( ~ ¡-:_ ...... : t...r \.., ../ \ · ~ 1 c on un~ i = ~s · i ~ 1 ~ e corriente en 

,.., 
-1 • ..,_ ]r-_ ·¡ 0 ' · .,, 1 -' · _, " : ¡ urn 

Cl.! l 3 r·-:--. ).--!·i . iv·J.rr··· n~ .· d':l rr · dí.;s ;~ re .·: ~~ "~J 3 0 1; r e ~- :..:. ~P?.3. . 

'\ cor. "': j mnc~ 6n so dGscri birán lns procesos a lo:> que c,,'J.J' :;_' le -

l.- ~r~ r~r~ c i6n de la jef.• ns~ . 

3.- ~l cctro~opo sici6n i e l cobre. 

-4 .- ~·:i . lue 1 1.r:lc . 

:)(' '"' .,, , ,.... 
; \ ·- •· .' • . ..>' .. 

es imnort:tnte, he.y que p;:e~::-, r<'l'"'-:a ~:; a ·.1. e::: :nJ ·=...;. <: ' l ~e , :l :1 ".c,-; -'.e 

ieno~~ ·~r ~~ r ri me r a ca ··~ que es el cobre p3r~ obtener re-

ve~. :i ;de!·lto de bue n -3. r.?.l.:_rhd , ·d. he r e•J i. t;B e imrJern;e·,. b~ss , 

ya Tt..:,, corno crwd~ci6n ::·revia, indi s;· cn ~ : ,'· l..·~ -~ -:, r-e~u i eT'e 

mo úz:~os o r r oduct o s -e. f i nes de ori~P.n ccr:-ocivo H. (Ta- -· 

]C> ,_ . ~ .. ,.,: . . ; \ .. ": ~ .-; Ll ! " l . Jo' • ... _ ,_ / • 

se en u~: 
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mo o de c a~ c h o, par~ que act~en como c5~~dos de un b3~0 c u­

y os :!no:io ~ ;:;on met<Ü0.~ ·-~ <.: e puedan .fcr:l!él.l ' ~t: lículn. s protect~ 

r qs soh re l a :iefensa , tale ~ como : DJomc , r~ t1 ~o, a z i nc. -

J l d ·c! C:l ¡· arlo E.-'..·::':..: Lról .i. t:r: -. ~:~' efec"!:.-,:,, eu '-' n elect1 ó l i to com­

pue;:;i:o de B
2

So 
4 

rlilu :Íd0 de HCL y :.:t1go de NACL ::::. 55°C. 

A c .·¡usa. de üaber cloruros en el elect rol i to, y de lr1 coroción 

a nódic o1. co rsi~~~ l ente , se :ie r o si~an 8n la de fensa decapada , 

de l .... ·w:las pel í culas de plomo. :.::ste proc.:: so sigue h,qst::. ha...._ 

bo .r ·l·:.:c::.l·n r e ci do toda l<:~ c ;) s tr:"- y c¿ u ed;_!!' la sune rfici ::: r ecu 

bi c rta. 

Entone · s se sacan l :::.G pi ·) zas del 1níio áciJ.o, y se introdu­

cen, como ~no do s, e n un deseng r asant e electrolít ico , 1ue 

Cont ·iene s oco· · C.'! .,.,.~, Ca V ~"' - · "('~' ·· l" "ni l' r1 adE"' ·'le ' la -:J ' ) '" - o...)- ....... -...t. ,.J,,J. L. j \,.;;~ \, _.fl,". ~.l .J ' l• · - ..A..I .' o-~ ...... J.\j 3;_ ~ 4 Cl. 

90°C:-l00°C . To;n est e baño suelta el r e cu '!o1·imi er.to ct e p l omo 

que se for:nó en e l : ·~ nL:~rior, tra:; : o :rw :1 :1 extraen lo:.o oh-

je to::> , .:;e l a van e n :t¿ua y s ~· :..;~ c c1. n . 

:O.JIQU'"LA JO 
' 

Par,q ] q electrode) osici6n del ni quel, se ne c ; sitqr~n, ~nodo s 

c ."~n u n 99/S ie .1i:1uel ( :n{s cob·>-l-:;::> ) y no 1nf.s d.el O. 35~ de 

hierr o, del O.lo{o de c obre y del O.OS'b de azufr e, :ou es el com 

po r t ::rui ~-:: n".:.o _:.0 las s~üu c ion·?s ri r:!l rd.' luel es con u na tenden-

c iil. ::¡_ ln pa :=;·i v i d 'id . 

s~ u tiljzari un ~1aí1o ¡¿_ue conte r.g·l 65~ de so
4
Ni, 1;?% de 

Cl
2
Ni, 9 . 5-'~, CH0

2
Na , 8 .1;, , H

3
Bo

3
, 4.1·'b CU304 ~ D.6Pi so

4 
(?m

4
)
2

, 0.27~ de Formaldehido con un P h de 3.7, con un.·1. dr;n­

si d·:-1 d e C8rr·ir; r, te de 4. 3 Aj..dr'.l
2 

y a \lll3. ~ er<-, " e c:.itu r .:.t d e 60°C . 

Sl b2.ño de cobre s e r ,-3. básic: : ~mente de s •-: l,Jci ono s d ·3 cianuro 

2: 2. lc:llino . 

y a fórmu la s ,_, r:í (CN) 
3
cuNa. 

El espeso r dn 1:.3. :::·.ip~ s0rr~ de Oo ::' Cf! n té:-, 1_ :-::u:; J ; ·¡ 
! • !1 • 
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2~ 1 

V 

~ 

-~ :··' ·::r: r.: t : i nt:~.i o J~:J l - r :~:. , 1 du ~- :./ 0n e ; .. ' ... ·1 ·,:_., - .. ,..., • 1 ' 
• 1 _; : ' . .¡ _¡ ::. 

L ., ,_ "<[\.. ' .~e:· 
_,} ... : · .. ...... ' 

6.- Co~tro l je ~~lid2d . 

7.- Jepnrt ~mento ~ e He rr~m i entus . 

l. - : ~ 1 ,_ .. , ...... 
..... i. 

. , 
q_ue _:-:· ro ~--o rc :on:.:r·HJ 

C!'1 : " '1 rl" r 1·· :· - ~ -~ · ·-·· · ·~a) . .... . .. ·- ' ... e ~... -- es 

to :;s c0r, e l fín d e rr.uestr: -:. y e •. 1 ez,, r l:1 f-il:ric · c ión de1 d:1 

clo . 

in te r·v i en <J n S.Jn : 

a) 'l'orno:: 

d) Tul ~ ros e s ~ e c i a Je~ 

e) Sc pili o s de ne3· , , e~ c. 

duc c i ón. 

Y finu lme :t-':e ;;: 3n ' .enir:J .i ento .:!e 1 -- ~; m.: s :no s . 
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l .- :.i rnbo l ocí'l . 

\ c l ivi1ad / tipo le 

A. V 
T, e> .1 

rl' r C:.i! Sport.e de A éi 1 

o Torno 

2 o Presa dora 

3 o Cepillo 

o Ta l ad r os esp: c i1] 8s 

5 o Cepillos :ie .ne ::;n. 

rr. e=> ·~ ¿ 

B o Inspección 2e piezu s 

6 o En s;:¡rnble 

T3 ~ Transr rte de 6 o 7 

7 o 
[ , o .:' rue L ~t 





C , ~ -:: I T r_; L r' '! I 

~ 

~re~ tot~l 6 , 00J mt~ c o 

1 . . ··1 ' ry: ,r m t . o 

~""~~~ 
~\ 

~~~\.le~o ~o~"''~~o 
~~ 

t.\~ '-l\.e.-
~ ~ ""ÚiJto 

~ e 'R. ~ 
~ "E 

),..\~~ ~o ~ 

'5 c. 
D~-s:cx.~t::o..o:;; ~ ~ 

"t:>~ S \_ 

\.. 
~ 

~~\v\~ ~~e~~~ 

-~~ \\~t.-e:,~\.&~~ 

~ ~ - -1 a 't'\~o~ \...\~ra.~ 
.\.Q ~Q. 

\\"~'{a.~\~~c;. o~'-"'e: 

4 

~ \"" ~c.. ";;. \\). 
~ 

~ 

J! J 
3 

C~:tc.1:. ~ ~es. S co 



i.) 
,. 

-. • t_J 

.·:s'..o 

() b ·--·..l ·-· 

t. ... l-; lo 

ri o :s _;. :-o p l o s i e 

r,(' 

'· ' 

CIJ::1!'! tO 

LapJ ÍC'lldo la 

Go .. s1, n;cci6 n :J el ·t c :;nJi. ci ·l~ -: · nn! ,·r~', o .-:e 

~ ) ~ impie~~ ~crí0do J~ co~strucc ~ dn. 

- . 
· :._~ ;._:: l: .. <_ j~;t ;_:.[:""¡ . 

laci o n ~tdo con .·< : t o t·il co i~iO rr.:.l '!'..llln, ·.'a ·c1rJ.:Ülo.t c~ a, 

,,. rÚ ·.s port:Ítilec , C OI.:]IreSOre~~ d~~· ;.:_ r¡: , etc. 

d) Pin~u r3. :enc r· él . 

e\ Si st.em::;. t c1.e fÓ id c .) 

f) S is ~emu co~tra i ncendios . 

h; ~a ll r,~-s , b:lnqut:t~:s J ornu.ment ·: c:;(: ~ 

i) 1'uberÍ :1 s :j·er. e ra~e s de la ..., l ;;,n t ? . 

j) Ce rca perimetru l . 

2. ) r ave de ~ rod~cción. 

de la re· :~] u i ~ . ·..:. r l a • 

jo n:roduct :i vo. 



6o ) Instalaci6n el~ctrica . 

~sto a bnrc a r í a la instalaci6n de la subestaci6n, alun~ 

br~do intn rior dela nave , alumbr~ do exte ri or, sistema 

:3e tierr'ls, crúa viajera . 

7.) Insta l a c iom :-; auxilia r P.s . 

Const2n de los si~.:;uien tc s punt os: 

a) Alm~cen de r ollos . 

b) ?roducto t.ermim.do 

e) Tal l er de mantenimi ent o y equi p, . 

d) Compresor de a i re. 

e) Báscula par n camione s. 

f ) B~ scula interi or de l a v l an ta . 

8.) Cquipos compl ement~rio s. 

~ue aba rc 2.rf é n l o si cuiente : 

a) ~otoestibadore s . 

b) TransfJ rmadore~ . 

e) ~quipo de pulidor0s nara fi erro . 

d ) M~quinas solda doras . 



' 1 ,:::- mo,; l-ur. so s corno los r;_-fere ntes ;:, detal1e y es¡ ...:c i f i 

1c: .1'1 . ~'; .. ) . .- C..;t e . 
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